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Low Head Continuous Casting Method with Straight Mold
Takeshi IWASAKI and Hiroshi IWANAGA
Abstract
In order to reduce height of a continuous casting machine without sacrificing its capability, unique
design of the machine has been developed. Casting is made vertically to a straight mold, and the cast pro-
duct is bent "progressively" inside a roller apron to bring it out horizontally. In this paper, the design
philosophy of the machine is introduced together with the result of tests executed in the experimental





































































































































































C S i M n
0 .10 0 .25 0 .50
0 .15 0 .25 0 .50
0 .16 0 .20
0 .25
0 .70
0 .14 0 .50
0 .25 0 .60
0.30 0 .20 0.50
0 .30 0 .2 5 0.60
0 .35 0 .25 0 .70
0 .45 0 .25 0 .70
0 .50 0 .25 0 .55
0 .50 0 .25 0 .70

















































と概算される。これは比水量1.9-2.2 1!kg steel,鋳込速度2.3-2.5 m/minの場合の実測値
5.3-5.9に,割合近い値を与えている。
3.4曲げ速度
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番 号 糾 種
テス ト
段階 *
写 真 摘 要
( 1 ) S - l A LS I 430 18 C r S S ) 〔Ⅲ二, マ グ ロ
垂 直 形(2 S 一2 A IS ー304 (18 C r -8 N i S S ) . 〔Ⅱ〕 "
( 3 ) S -3 S M 4 1 B (C O.16) 〔Ⅲ〕 〟
(4 ) S -4 S 45 C (C O.45 〟 サ′L 7 ア プリント
(5 b ーl S S 4 1 (C 0 .14) 〔I 〕 マ グ ロ
6 ) b -2 同 上 〟 サルフア プリント
(7 b -3 S W R H 6 B (C O .78) 〟 マ グ ロ
(8 ) b ー4 同 上 〟 サルフア プリント
( 9 b 一5 けい素銅板素材 (S i 3 .4) 〔I つ マ グ ロ
ピン打込試輪(10) b -6 S S 41 B 〟 〟
(ll) b -7 同 上 〟 〟 同上拡大写買
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